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Prehled hiavnich vyhod

PATENTOYE,
Zvedak kola Setici prostor NTOVAno

v Hridel zvedne kolo pfimo
do pracovni polohy

v~ Vestavény zvedak kola
omezuje celkovy pocet
krokil

v~ Stejny postup pro viechny pneumatiky a kola
V" Zkusenost obsluhy jiZ nehraje roli

PAYENT pRypr s
Montazni hlava bez pouZiti paky IHLASEN

- IPAT
Pohanéna stlacovaci ramena fﬂfﬂ#nw

v Ivlddnou kazdou pneumatiku
v Qvladani zajistuje maximélni
kontrolu
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v Demontdz bez poutiti pak

——

v Predchdzi poskozeni pneumatiky a rafku

-+ Revolut

PATENY PRikt 4
,Go" pedal ovlada postup KLASEN

|

Animace a videa
v Stlaceni

,Go" pedalu
provédi volbu
v Pridrzeni
,Go" peddlu
spousti
automaticky
pribéh

v Animace Skolf obsluhu pfi préci

v Video pro zauceni nové obsluhy
v Uvolnénf ,Go" pedalu postup kdykoli prerusi

v Videotéka specidlnich postupi




PAVENT PRIBLASEN

Plne automat’cky proces Setr’ praCl a predchaz’ chybam Vyména soucasnych pneumatik pomoci tradicnich strojii vyZaduje neustéle se rozsifujici soubor dovednosti. Revolution mé tyto dovednosti

zabudovény v sobé a zjednodusuje roli mechanika. Strucné feceno, mechanik nemontuje pneumatiku, ale fidf stroj.

Ukoly obsluhy

v Pristavit a odvézt kolo v~ Nastavit priimér a polohu ventilku/snimace tlaku v Sledovéni postupu v Odebrat starou a podat novou pneumatiku




Piné automaticky proces zvysuje bezpecnost

Bezpeéna Wy
m poloha

¥ Obsluha stojf stranou a pracue stro v Obsluha mlze pfi husténf stat mimo stroj

<\ Bezpecnost bez
montaznich pak

v [adné pky, které by mohly poranit
obsluhu

Bezpecéné v Automaticky nahusti pneumatiku na nastaveny
husténi tlak — neni potreba drzet pedadl stlaceny

.

v Automatickd tlacnd ramena nahrazuj
pouziti montdznich pak

Bezpecnost pri
upinani a ovladani

" Ruce obsluhy jsou mimo dosah
V" L&dnd mista s rizikem priskifpnuti
v T&dné nebezpeci prokluzu réfku

Bezpecny
zvedak kola

v Nenf nutné zvedat tézké sestavy

v Setif pétef obsluhy

@% Bezpecnost E
snimace tlaku ‘ @ Bezpecnost

pneumatiky a rafku
v Neustale sleduje polohu snimace tlaku

v Nedovolf montovat nebo demontovat pneumatiku ¥ Automaticky postup chrdn réfek a pneumatiku

se snimacem tlaku mimo bezpecnou polohu v~ \Sechny prvky ve styku nebo blizko styku s réfkem jsou plastové

Piné automaticky proces setfi cas
'

Provozovatelé casto posuzuj, jak rychle jsou schopni zkompletovat jednu sestavu, ale vyména pneumatik je celodenni provoz s velkymi
vykyvy. Ve srovndni se zkusenym mechanikem se u nejjednodussich sestav miize pIné automaticky proces jevit nepatrné pomalejsi, ovsem
v delSim horizontu pfi soucasnych pneumatikdch bude ¢as potfebny pro vymeénu 100 pneumatik kratsf.

Bézny cas s konvencnim Cas
Origindlni montdze Podil strojem s Revolutionem
(2011-2014) montdzi (zkusend obsluha) (jakdkoliv obsluha)

@ Nizkoprofilové 51% 2:08 2:00

Tradicnf 22% 1:20 1:56

Tézké sestavy 14% 3:14 2:00

(sestavy nad 30)

@ o 10% 4:06 2:07

Velky primér 3% 3:59 2:10

(kola nad 20)

100% 2:22 2:01

Variabilita délky procesu PRUMER PRUMER

Revolution zvlddne vSechny typy pneumatik za zhruba stejné diouhou dobu
: 2:01 priimér pro Revolution

A

/,\ 2:22 priimér u konvencnich strojii pro origindlni montdze

Cetnost

/ P Aftermarketovd kola mohou trvat mnohem déle
\\\\\\\\\\ | /\ Al :\ L \: I TR R IR Ll _ [ |
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Minuty na demontdZ a montdz




Piné automaticky proces eliminuje nedostatek zkusenosti
—-

Revolution udéld z vaseho tymu pracovnik(i s riiznou trovni zkusenosti tym expert(.

Konvenni montazni stroj Revolution

Zafizeni je ndstroj a mechanik Zafizeni pfezouvd pneumatiky
plezouvd pneumatiky amechanik je fidf

-9 0 0 0 O

Primérny

-

Zkuseny ‘
Zkusenost hraje podstatnou roli
1 kritickyich rozhodnuti u konvencniho Vs
montdzniho stroje *

Uvolnéni patky lopatou

Vichni jsou ihned experti

4 kritickd rozhodnuti
u stroje Revolution

1. Viyhnout se snimaci
tlaku

2. Nastavit dhel
a polohu lopaty

3. Viyhnout se réfku

Upnuti

4. 7evnitf nebo zvendi
5. Pouzit ochranu Celistf i

nikoliv
6. Nastavit spravné Celisti Montaz
Demontdz 11. Nastavit montdzni hlavu 1. Zvolitvelikost upinaci svérky
7. Nastavit montdZnf hlavu 12. Nad hIavo’u/ p?d nlavoy 2. Nastavit snimac tlaku a priimér rfku
8. Poloha snimace tlaku 3. P0|Ovha smrvmce/tlaku 3. Pouzit stlacovaci ramena podle potieby
9. Pouit ochranu montazni 14. Pouit stacovaciramena 4. Nastavit pozadovany tlak nahusténi

paky ¢i nikoliv pode potreby
0 Tt it 15. Zajistit otaceni pneumatiky

spodni patku soubézné s réfkem

Husténi

16. Nafouknout a zkontrolovat tlak
17. Opakovat podle potreby

Piné automaticky proces zjednodusuje zaskoleni
’

Zrucnost a zkusenost uz neni nutnosti pro vyiménu pneumatik — naucte se na jedné pneumatice a pouzijte stejny
postup pro vsechny pneumatiky.

UZ neplati staré dovednosti — tady zatlac, tam zatdhni — naucené metodou pokusti a omyld s otlucenymi clanky prstdi. U montdzniho stroje
Revolution se stejny postup, nauceny na jedné sestavé kolo — pneumatika, pouzije pro vsechny sestavy.

Dva zpiisoby zaskoleni:

Metoda ,proved’'mé jednotlivymi kroky”

Animace detailné
zndzorni kazdy
krok

13 unikatnich

animacf MONTAZ
% g . | WVRCHNI PATKY
Zkuseny mechanik

POKRACOVAT »

mize peskocit

15 instruktdznich videi

Zahmuije:

Z&kladnf obsluhu
Podrobné dkony
SpecidIni postupy

Prislusenstvi

000 000




paTENT PRI ASEN

Vyhody montdzni hlavy bez pouZiti montdzni paky

v Demontazni hk se automaticky
umisti tak, aby zachytil a zvedl patku

v Odpada nebezpeci poranén obsluhy
nebo poskozeni rafku montdzni
pakou

v Demontazni hak se vzdy vyhne
snimaci tlaku — odpada nebezpeci
poskozeni

v Konstrukce montdznf hlavy umoziuje
pracovat s potazenymi rafky,
vystouplymi loukotémi a vsemi
unikdtnimi konstrukcemi rafki

(pammne TRRLASER

Automatickd ochrana snimace tlaku

Jakmile obsluha nastavi priimér a polohu
ventilku/snimace tlaku, montdzni stroj
Revolution sleduje polohu snimace
béhem montdze a demontdZe a zabranf
ndkladnym Skoddm.

Eliminuje casové ndrocnou
techniku ,skryti snimace” pri
servisu kol se snimacem tlaku.

Montdz spodni patky Montdz homi patky

—

PRVENTOUAND
Pohanena stlacovaci ramena asistuji dle potreby

v Pouzivejte stlacovaci ramena jen
v pipadé potfeby nebo nastavte
jejich trvalé pouzivani

v StlaCovaci ramena se nastavi
automaticky potom, co nastavite
primér

v Stlacovaci ramena plisobf ve sméru
hodinovych rucicek, aby se predeslo
prokluzu pneumatiky

v Namontujf spravné pfi prvni otacce
a chrdnf snimac tlaku

(e pRmLASEY )

Kladky uvoliiuji patky bez nebezpeci poskozeni

v Kladky uvoliiujici patky jsou nejvhodnéjsi pro Sirokou skalu
pneumatik

v~ Timto postupem se uvolnii nejsilnéji prilepené
pneumatiky s mékkou bocni sténou

v L&dné nebezpeci poskozeni snimace tlaku
v Z4dné nebezpeci poskozeni réfku
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PRTENT pRIRLASEN

Snadné poutiti dotykové obrazovky

Na obrazovce se zobrazuje momentdinf krok a monitoruje priibéh. Obsluha pomoci obrazovky neni v zdsadé nutnd. Jen v pfipadé potreby
provede vysuvné menu obsluhu pracovnim postupem.

Prehled cinnostf PoZadovany krok Navigacni menu k dalsim obrazovkdm a funkcim

Uvalnéni nastroju

Ruéni reZim
Utilita
Trénink

Pokrafovat | L

Retry - Bead Not | ; Resetovat
Hooked ‘ -
Hooked - Use Pusher|
To Assist Demount |

Grafika ke zvolené cinnosti Pokyny pro obsluhu Zobrazen/ Rozméry rdfku
k prislusné cinnosti v rediném Case a kontrola husténf

Univerzdlni upnuti

v" Silné pneumatické upnuti
drzi kolo bezpecné

v Konstrukce stfedového
upnuti predchdzi
poskozeni pfi upnutf

v~ Tfipolohovy kuzel
zvladne Sirokou Skalu kol

—

PRTENT PRINLASEN
Rychlé husteni setri cas
Husténi
Hustici automat nafoukd pneumatiku na pozadovany tlak.

V" 0339% rychlejsi husténi nez u pedalovych systémil
v" Pozadovany tlak vzduchu se nastavi na obrazovce

v" Obsluha stoji mimo husténé sestavy

Razové husténi

Nasméruje silny proud vzduchu pro usazeni patky.

v~ Hydraulicky pohon s filtrem md dlouhou Zivotnost, podobné
jako u prdmyslovych zafizeni

v" Hydraulické pohon znamena silu a presnost

v" Kazdy ndstroj Ize podle potieby nastavit rychle nebo pomalu
a drzet v pozadované poloze




Omezte reklamace zdkaznikii - sprdavny servis napoprvé

PRTENT phinL ASEM
Match-mounting

1

Pokud je Revolution pouzivan spolu se systémem Road Force
Touch, pomiZe rychle a snadno eliminovat problémy s vibracemi,
které samotné vyvazovacky nevyresi.

Kladky pro uvolnéni patky montdZniho stroje Revolution
umoziiujf otdcet pneumatikou na rafku a sparovat nejtuzsi misto
pneumatiky s nejnizsim mistem rafku.
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PATENT PRIAL ASEM
Masaz patky

1

Montdzni stroj Revolution zavddi postup automatické
masaze patky.
Béhem masdze patky vyvijeji kladky tlak na stény

pneumatiky a napoméhajf tak spravnému usazeni patky
a omezeni problém s vibracemi.

V kombinaci se systémem Road Force match-mounting Ize odstranit
veskeré zdroje vibrai.

Rddné
usazend patka

Patka je utésnénd,
ale nikoliv zcela usazend

—

50% sad pneumatik se podstatné
vylepsi diky pouziti masdze patky
e— _J

Standardni prislusenstvi

Montdzni stroj Revolution je doddvan s vybavou, kterd zvlddne
vétsinu kombinaci pneumatik a rafkd.

A. Montaznipasta---------------------- RP6-3784 A
B. Stétecnananasenipasty -------------- RP6-1506
C. Ochranahrotti(2) ------------------- 69-1394-2
D. Montazni piipravek pro ventilky - - ---- RP11-2020689
E. Dlatko------------------- 221-659-2
F. Péaka na montaz ventilki------------ RP11-2020688
G. Mezikuzel ------------------ - 192-232-1
H. Maly polymerovy kuzel (2)------------- 192-225-1
I. Oboustranny polymerovy kuzel - - - - - - - - - 192-226-1
J. Nahradni disk ---------------------- 111-154-1
K. Bryle -----—----- - - 179-15-2
L. Polymerova montazni hlava (2)--------- 221-713-2
M. PryZovy kryt (2) --------------------- 69-1392-2

@ / &

Prirubova sada Adaptér pro dvoumontaze

Tato sada je idedIni pro rfky s plastovym Adaptér pro uchyceni kol dvoumontdze,
potahem nebo obrdcené rafky, kde je kol 19,5" ajinych kol s velkym stredovym
nezbytnd maximélni ochrana. Maximdini otvorem. (20-2964-1)

primér 190 mm (20-2830-3)

Kamerova sada

Kamerova sada zaznamend vyménu
pneumatik. Lze ji vyuzit pro kontrolu
spravného uzivani a pro zaskoleni (20-

2945-1)




Technickd data

Napajeni

Tlakovy vzduch
MontdZni/demontazni nastroj
Typ upnuti

208-230V, 1 faze, 50/60Hz, 24A
zastrcka NEMA 30A, L6-30P, 5 520 W

8,6+ 1,7 baril
Samozasouvaci, polymerovy, bez paky

Stfedové s pneumatickym rychloupinanim a vackovd deska

Pohon

Revalution

Typ uvolnéni patky

Moznost ,match-mounting”
Rozsah priiméru rafku
Maximalni primér pneumatiky
Maximalni Sitka kola

Variabilnf do 15 ot/min ve sméru/proti sméru hod. rucicek

Prepravni hmotnost

Srovndni

poZadavku na prostor

Revolution

Montdzni stroj Revolution je efektivni

v poZadavku na prostor.

jsou vets|.

TCR1 Revolution

Typicky montdzni stroj

Jednoduché konvencni montdzni
stroje jsou dokonce prostorové

Sifka (W) | Vyska (H1) | Vyska (H2) |Hloubka (D)| Hmotnost |
1829 mm 1,994mm 1918mm 1981 mm 816kg
72in 78.5in 75.5in 78in 1800 Ibs

S ohledem na technicky pokrok se mohou technicka data,
modely a prisluSenstvi zménit bez predchoziho upozornéni.

Zastoupeni pro Ceskou republiku
S h AD TECHNIK, s.ro.
c € b Us Moskevskd 63, 10100 Praha 10 - VrSovice
sTeo Tel: +420 272 072 331
Intertek e-mail: info@adtechnik.cz

www.adtechnik.cz
0814CH

ndrocnéjsi, neZ se zdd, pokud
Zohlednime pracovni prostor.

Zastipenie pre Slovenskd republiku
PETERSON TECHNIK, s.r.0.

Bratislavskd 11,949 01 Nitra

Tel: 4421376517710

e-mail: info@peterson-technik.sk
www.peterson-technik.sk

Prémiovy montdzni stroj

Jiné montdzni stroje vyssi tfidy

Horni/spodnf kladka
Ano
12" = 30" (305 mm — 762 mm)
50" (1270 mm)
15" (381 mm)

Kroutici moment: 1186 Nm
816kg

198 cm
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