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Automaticka vyvazovacka s LCD displejem
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Snitzujie nakdady na pofebnd
zawaizi a zwySuje zisk
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Vyvazovacka GSP9200

Vyvaiovaéka Hunter GSP9200 zajistuje rychly a
presny servis diky koncepci jednoduse ovladatelné
vyvazovacky vybavené dislejem LCD a umoziiuje
doséahnout zvySeni produktivity a zisku v jakémkoliv
pneuservisu.

Intuitivni softwarové funkce jako je napfiklad techno-
logie SmartWeight® kombinované s patentovanym

~ systémem stejnosmérného pohonu ServoDrive™
zrychluji servis a snizuji naklady. Automatizované
postupy pomahaji i nezkuSenym technikim stat se
co nejrychleji experty v oblasti vyvazovani.

Graficky LCD displej zobrazuje snadno pocho-
pitelné obrazovky vSech pracovnich kroku.
Spolecné se ,Soft-Key“ ovladanim usnad-
fuji pouZiti vSech vyspélych funkci,
které jsou nutné pro Siroky sortiment
dnesnich kol.

UNTER

" Graficky LCD displej

®m Mimoiadné velky a dobre Citelny displej pro zadavani
a zoprazovani dat urychluje provadény servis.

B Napomadhd uZivateli pfi provadéni kalibrace,
diagnostiky a nastavovani diky obrazovkam
$ prednastavenymi daty.

W/ Zobrazenf dat pomoci jednoduché barevné grafiky.
' Proto miZe obsluha jednoduSe vyuZivat funkce

~_mumoziiujicim vyvazovani modernich hlinikovych kol.

Vyvazovaci technologie SmartWeight

Jedineéné vyhody:

B SniZeni nakladii na vyvaZovaci zavazi o 30 az 40 %
Podstatné sniZeni pracovnich nakladi a doby prace

=

B ZjednoduSeni pouZiti vyvaZovacky

B Vylouéeni chyb a tedy zlepSeni kvality
3

Automatické zajisténi nejlepsiho vyvazeni

Firmou Hunter Engineering patentovana technologie
SmartWeight® je revolu¢ni metodou vyvazovani

kol minimalizujici pouZivanf vyvazovacich zavazi a
maximalizujici produktivitu, Setfici penize, materidl

i praci. Technologie vyvaZzovani SmartWeight dokaze
snizit naklady o 30 az 40 %, sniZit dobu pro
vyvazovani u vétsiny kol a zvysit kvalitu vyvazeni kol!

Nova metoda vypoCitava spravna korekni zavazi
nezavislym mérenim statickych a kmitavych sil
zplisobujicich dynamické vibrace. Na rozdil od tradicniho
vyvazovani, které zobrazuje podminky vyvézeni pouze

na bdzi hodnoty korekéniho zavazi, pouziva vyvazovani
SmartWeight aktudlni a kmitavé sily pro pfimé urCeni
zdroje vibraci a tak umoziiuje dosazeni nejlepSiho
mozného vyvazeni.

© ServoDrive”

Programovatelny stejnosmérny pohon

Patentovany ServoDrive™ je programovatelny
stejnosmérny systém pohonu, kiery nabizi
uzivateli kompletni kontrolu a nejrychlejsi
priibéh vyvazeni. Kolo maZe byt otaceno

v kazdém sméru variabilnimi otackami a toCivym

Uspora pracovniho

casu pfi vice nez 30 %
vyvazovacich cykli !
Technologie SmartWeight Setri pracovni dobu
pfi vice nez 30% vyvazovanych kol, nebot

je potfeba pouZit pouze jedno zavazi, misto
dvou pro korekturu statického a dynamického
nevyvazeni.

Software SmartWeight™ uklada vSechny priibéhy vyvazovani a
zobrazuje je na obrazovce. Kumulativni aspory zavazi Ize kdykoliv
zobrazit a vytisknout, coZ umoziiuje vyhodnocovat dosazené ispory.

- - ’ Typicka korektura Korektura vyvazeni Tento piikiad ukazuje, Ze u 120 kol vyvaZenych s technologii
momentem. Nastaveni polohy mista pro osazenf vyvazeni dvéma s pouhym jednim % SmartWeigt, bylo usetieno 5015 g (32 %). Kromé toho byl snizena
zavazi, at jiz lepeného nebo naklepavaného je zavazimi zavazim s technologii | Gasové naroénost, nehotf u 35 % kol bylo pro dynamické vyvazeni
zcela automatické. Systém ServoPush otagf kolo SmartWeight | potfebné jen Jedno zavazi.

do nasledujici pozice pro dali zavazi
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Dalsi informace naleznete na nasich webovjch strankach WWW.Weightsaver.com




Ramena Dataset® urychluji dobu zpracovani kol

Vnitini rameno Dataset®

Vnitfni dotykové rameno Dataset® urcuje presné
umistémf zavazi. Automaticky méfi kola do priméru
762 mm.

Automaticka ramena Dataset®

Vnitfni a vnéjSi ramena Dataset urychluji zadani
rozmér( kola a zvySuji presnost osazeni zavazi.

' volf automaticky, priloZenim ramene Dataset.
i Kdyz technik umisti vnitfni rameno Dataset®...

| ...DOLU
dovnitf
kola, tak

| wyvazovacka
| automaticky
| zvoli rezim
| “nalepovaci
| zavazi”.

' Tato funkce nahrazuje rucni volbu programu pro viyvaZovani, Setfi Cas a vylucuje moznosti vzniku chyb.Rezim vyvazovani se

.-- NAHORU
na kolo, the
vyvazovacka
automaticky
zvoli rezim
“naklepavaci
zavazi’.

~ Funkce skenovani rafku*

Zadéni rozmérii

T .l AN

Vnitini rameno Dataset presné sleduje obrysy kola
a uklada naskenované vzdalenosti a priméry a tak
je umozZnéno ziskat veSkeré mozné pozice umisténi
lepicich zavaZi zvolenych obsluhou. Funkce skenovani
rafku také nabizi vyhody automatického umisténi zavazi
pro vyvazovani metodou SmartWeight®.

Perfekini funkce urend pro nadmeémé velka kola

a pneumatiky. Kola a pneumatiky terennich vozidel

s pohonem 4x4 stéle rostou z hlediska velikosti. Funkce
Patch Balancing® feSi problémy s naklepavacimi nebo
lepenymi zavazimi pomocf pouZiti vyvazovacich viozek
uvnitr pneumatik. Tak Ize omezit nebo vyloucit zavazi
montovana na rafku a zvySuje se zisk pri vyvazovani
velkych kol, kterd jini odmitaji.

** Patent prihlaSen

Exklusivni vliastnosti délaji vyvazovani jednodusim a rychlejSim

{

Funkce vyhledavaée zavazi
 SmartSpoke™**
| Na zékladg vyvazovani
| SmartWeight® umoziuje
- vyhledavac zavazi SmartSpoke ™
| technikim dosahnout nejlepsi
| Mozné vyvazeni umistenim pouze
' jediného lepiciho zavazi za loukot

\
N

Volitelna funkce AutoClamp**

rychle a spolehlivé kolo na hiidel a Setfi tim Cas a
energii. Rychloupinaci jednotka se centruje a upina
automaticky. Nenf nutnd zadna dodate¢na kiidlova
matice.

Tato patentovand funkce , exklusivné u vyvazova-

¢ek Hunter, zajistuje, Ze kolo je centricky a spo-
lehlivé upnuto. Chyby upnuti zpisobené poSkoze-
nymi nebo opotiebenymi dily pfisluSenstvi, nebo
obtiZné centrovatelnymi koly jsou eliminovany.

Skrjva, redukuje nebo premistuje pozici zavazi na jiné misto

Vyvazovani SmartSpoke spotiebuje az o 49 % méné vyvazovacich zavazi
a prispiva ke znacné uspore potrebného ¢asu pro vyvazovani.

kola misto dvou zavazi za dvéma

loukotémi. Tato funkce redukuje
pouZiti zavazi, minimalizuje dobu
prace a urychluje vyvazovani.

Rezim Split Clip-Weight™*

m Exkluzivni rezim Split Clip-Weight™ rozdéluje naklepavaci zavazi na
dvé mensSi zavazi a ménf jejich polohu na kole. Opakované pouZiti
této funkce umoziiuje dosahnout vicenasobného rozdéleni zavazi.

m \lylouceni potreby skladovat zavazi nad 60 gramii jak pro osobni, tak

pro lehka uzitkova vozidla.

B Posun pozice zavazi, pokud je umisténi zavazi znemozngno néjakou

prekazkou, jako napriklad spony atd.

* Patentovano

** Patent prihlaSen




Exklusivni vlastnosti délaji vyvazovani jednodusSim a rychlei§|'m

Servo Stop a Servo Push*

B Servo Stop automaticky natoci a zablokuje kolo v poloze
pro upevnéni prvniho zavazi.

B Servo Push automaticky natoci a zablokuje kolo v poloze
pro upevnéni druhého zavazi. Tato funkce se aktivuje
pootoCenim kola.

Funkce brzdy Spindle-Lok®

BDC laser pro umistovani lepenych zavazi

m BDC laser je aktivovan systémem ServoDrive a presné
vyznacuije spravnou pozici nalepovacich zavazi.

® Pomahd obsluze optimalné umistit spravné zavazi.

Funkce kalibrace Quick Cal-Check®*

Rychld kontrolni kalibrace

Pokud chcete zacit kontrolni kalibraéni rozebéh, stlaéte znovu "START".
Wmmmmmmm

Stam upevmt kallbracm zavazi a shsknout tlacitko
“START”. Béhem nékolika sekund potvrdi tato

patentovand a exkluzivni funkce kalibraci vyvazovacky.

| Funkee brzdy Spindle-Lok® a ramena Dataset®
| pomdhaji minimalizovat ¢as cyklu —az 0 40 %
oproti hlavnim konkurentdm v oblasti vyvazovacek.
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NoZni pedal pini dvé funkce, potvrzuje zadani rozmer(
kola a blokuje hridel pri dotahovani matice. Dvojim
seSlapnutim se spousti opacna rotace hridele.

* Patented
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ﬁl\l: Patentovany laserovy systém HammerHead TDC je

novym volitelnym pifslusenstvim pro vyvazovacky GSP a urychluje
umistovani naklepéavacich zavazi.

Po natogeni kola do polohy pro umisténi zavazi aktivuje systém
pohonu ServoDrive laserovy paprsek, ktery oznacuje presnou
polohu pro naklepavaci zavazi.

Laser HammerHead TDC zvySuje pfesnost vyvazeni, produktivitu
a zisk servisu. Integrovand zafivka osvétluje pracovni prostor.

HammerHead™ TDC laserovy systém pro umisténi zavazi

Vohtelne pnslusenstw HammerHead |ze objednat pod objednamm mslem 20-2166-1.

Po natoceni kola do pozice pro umisténi zavazi se
aktivuje laserovy paprsek, ktery oznacuje piesnou
polohu pro naklepavaci zavazi a zvySuje pocet kol
vyvazenych jedinou rotaci.

Umisténi naklepavacich zavazi

Piesné osazeni vyvaZovaciho zavaZi jednoduse
a rychle s pomoci oznac¢eni mista HammerHead
TDC laserem.

Chyby vyvazeni zpiisohené nespravnym umisténim
zavazi vedou k ¢asové i nakladové naroénym
vyvazenim s vysokym poctem dodateénych rotaci.




Technickeé udaje

Elektricka piipojka: 230 V (+10 %/-15 %), jiSténi 3 A, 50/60 Hz, 1fdzova
Rozsah vyvaZovani:
Sitka rafka: 38 mm az 508 mm
Primér rafkd: 254 mm aZ 762 mm
ALU: 191 mm aZ 965 mm
Maximalni primér pneumatik: 965 mm
Maximalni $ifka pneumatik: 508 mm
Maximalni hmotnost pneumatik: 68 kg
RozliSeni nevyvazku: +/- 1 gm
Piesnost umisténi zavazi: 512 pozic (+/- 0,7 stupng)
VyvaZovaci otaéky: 150 ot/min
Motor: “Inteligentni” programovatelny stejnosmérny motor
Pripojka tlakového vzduchu (pro pfislusenstvi AutoGlamp): 7-12 bar
Prepravni hmotnost: 215 kg
* Nékteré rozméry zafizeni jsou zavislé na konkrétni konfiguraci kol a pneumatik

GSP9200

Rozméry
A 1626 mm
B *1435mm
C 1575 mm
D 1791 mm
E 2184 mm
F 1473 mm

* 1524mm s polickou tiskary. VyvaZovacka GSP9200 zobhrazena

s volitelnym pFisluSenstvim HammerHead™.

/Sady volitelného prislusenstvi adaptéra
Zakladni sady adaptéri:
20-1167-1 - standardni kuzely: 4 standardni kuZely
20-1626-1- kuZely s malym stoupanim: sada 7 kuzell s malym stoupanim
| Doporué¢ené sady adaptéru:
sada kolikd a odklédact prihradka
a sada kolikt a odkladaci prihradka
Presné sady adaptérii:

Sada adaptéru pro uzitkova vozidla:

Adaptér pro uzaviena kola:

\ 175-384-2: Adaptér vyvazovacky pouzivany pro montaz kol bez stredoveho otvoru.

Viyvazovatky neobsahuji Zadné kuzely v zakladnim vybaveni. Dle Vasich pozadavkd vyberte vhodnou sadu kuzeld.

20-2152-1 - standardni kuZely: 4 standardni kuzely, 4 mezikuzely, ocelové distancnf krouzky, univerzaini prirubova deska

20-2153-1 - kuzely s malym stoupanim: sada 7 kuzeld s malym stoupanim, 4 mezikuzely, ocelové distancni krouzky, univerzaini prirubova deska
20-2154-1 - pfimé umisténiz 19 primych adaptérd, ocelovy distancni krouzek, univerzalnf prirubova deska a sada kolikii a odkladact prihradka
20-2142-1 - Direct Fit: pfimé umisténi: 19 primych adaptért, ocelovy distancnf krouzek, 4dilnd deska upinaci priruby a odkladaci prihradka

20-1929-1: 2 Extra-velké konusy pro nakladni vozidla, 2 distancni vlozky a sada TruckChuck

LASE]
NEUMSTOVAT ZADNE ODRAZIVE MATERIALY V BLIZKOSTI LASEROVEHO
PAPR SE PAMO DO PAPRSKU

- 3 ENO LASEREM TRIDY 24

PAPRSKU A NEDIVAT SE PAIMO DO PAPRSKU
LASEROVE UKAZOVATKO JE TVORENO LASEREM TRIDY 1M

Vzhledem k trvalému pribéznému dal$imu vyvoji jsou udaje o specifikacich modelech
a variantach nezavazné a mohou byt bez piedchozi informace zménény.

Vas prodejce:

Pro dalsi varianty kuZelii prosim viz prospekt 3203T.
Navstivte nas na www.Hunter.com
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Zastoupeni pro Ceskou republiku:

AD TECHNIK, s.r.o.

Moskevskéa 63, 101 00 Praha 10 — Vr$ovice

Tel: +420 272 072 331, e-mail: info@adtechnik.cz
www.adtechnik.cz

ZastUpenie pre Slovensku republiku:

PETERSON TECHNIK, s.r.0.

Bratislavska 11, 949 01 Nitra

Tel: +421 37 6517 710, e-mail: autodiagnostika@petersonsk.sk
www.peterson-technik.sk
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